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Wysoka zawartos¢ zelaza i manganu w wodzie jest przyczyna powstawania zéttych, rudawych, a nawet bragzowych
zaciekdw na armaturze kuchennej i tazienkowej. Ponadto woda taka ma nieprzyjemny, zniechecajacy smak i zapach.
Twarda woda jest bardzo niekorzystna Kamien wytracajacy sie z wody podczas suszenia, podgrzewania, gotowania i
odparowywania jest szkodliwy dla urzadzen majacych kontakt z woda lub para. Powoduje przepalanie sie grzatek,
zatykanie dysz, zawordw oraz wiele innych awarii.

System sktadajacy sie z jednego zbiornika moze zastgpi¢ az 5 konwencjonalnych systemoéw : odzelazienie,
odmanganianie , zmiekczanie, usuwanie amoniaku oraz korekta pH. Zastosowanie jednostopniowego uzdatniania
znacznie zmniejsza spadek cisnienia wody w pordwnaniu do konwencjonalnego rozwigzania wielostopniowego.
System eliminuje nieprzyjemny zapach powodowany przez bakterie zelaziste. Natomiast zmigekczanie wody doskonale
chroniurzadzenia, przed osadzaniem sie kamienia. Kamien wytracajacy sie zwody podczas podgrzewania, gotowania i
odparowywania jest szkodliwy dla urzadzerh majacych kontakt z wodga lub para. Powoduje przepalanie sie grzatek,
zatykanie dysz, zawordw oraz wiele innych awarii instalacjiwodnej.

Zastosowany sterownik typu El winteligentny sposdb przelicza wydajnosé urzadzenia dla lokalnych parametrow wodly.
Jest eleganckiitatwy wobstudze, a takze wysoce niezawodny.
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o Fe [mg/l] 10
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