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Centralna stocjo zmugkezonia wooy!

Twarda woda zawiera rozpuszczone mineraty a wsréd nich m.in. zwiazki Wapnia (Ca) i magnezu (Mg). Jony
wapnia i magnezu powoduja osadzanie sie kamienia, ktory jest szkodliwy dla urzadzen majacych kontakt z woda
lub para. Zmiekczanie wody jest procesem, podczas ktérego z wody usuwane s3 wszystkie zwiazki Wapnia i
Magnezu odpowiedzialne za twardos¢ wody. Podczas przeptywu wody przez kolumne ze ztozem jony wapnia i
magnezu zostaja zaabsorbowane przez czasteczki zywicy. Gdy zdolno$¢ jonowymienna ztoia zywicy zostanie
wyczerpana jest ono automatycznie poddawane procesowi regeneracji za pomoca roztworu soli regeneracyjne;j.
Po zakonczeniu cyklu regeneracyjnego stacja zmiekczania wody jest gotowa do dalszej pracy.

Automatyczna stacja zmiekczania wody TA 130 Ws1.5 Parallel moze by¢ stosowana wszedzie tam gdzie przeptyw
wody nie przekracza 400l/min®* a temperatura wody jest niisza niz 30°C. Zastosowanie podzespotéw o
najwyiszej jakosci gwarantuje bezawaryjne i efektywne dziatanie urzadzen typu TA 130 Ws1.5 Parallel przez
wiele lat.

Urzadzenie sktada sie ze zbiornika na srodek regenerujacy oraz z dwdch kolumn zmiekczajacych, pracujacych
rownolegle. Podczas gdy jedna kolumna zmiekcza wode druga kolumna regeneruje sie. Stacja pracuje
bezobstugowo w sposéb ciagty czyli nie ma przerw w dostawie miekkiej wody.
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Elektroniczna gtowica sterujaca Proces regeneracji odbywa
sie w trybie automatycznym logicznym. Naleiy
zaprogramowac zbadana twardos¢ wody, a sterownik na
podstawie $redniego zuzycia wody z ostatnich 7 dni sam
wybierze najodpowiedniejszy dzien regeneracji. Proces
regeneracji rozpoczyna sie po wyczerapaniu zdolnosci
zmiekczania ztoza w pierwszej z kolumn, nastepnie po
zakonczeniu regeneracji 1 kolumny rozpoczyna sie
regeneracja 2 kolumny. Podczas regeneracji dostepna jest
twarda woda. Maksymalny przeptyw wody to 4001/min.

DANE TECHNICZNE

WYDAINOSC DOBOWA _ ZUZYCIE ZBIORNIK | CISNIENIE NOM/MAX MAXYMALNA | PRIYEACZE|  WYMIARY | ZASILANIE | POBOR
DLA10°DH | REGENERANTA | oo coantal ROBOCZE | NATEZENIE PRZEPYWU |TEMPERATURA|  [CAL] | (Gt/SZER/WYS) |  [V] MOCY
TWARDOSCI na regeneracje [KG] [BAR] [L/MIN] wOoDY [MM] [w]
OGOLNEJ GH 1 kolumny [°C]

[LITRY] [KG]
124 500* 13 150 2,0-6,0 1,8- 160*/400** <30 1.5" 1530/1445/1950| 230 6

* przy czterech regeneracjach w ciggu doby ( kazda kolumna zregenerowana dwa razy)
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